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the main element of your system

TECHNICKY LIST PRODUKTU
s Svérné Sroubeni pro kov-polymerové trubky Compress

1. U&el a rozsah pouZiti

Svérné Sroubeni Raftec jsou ur€eny k vytvoreni rozebiratelnych svérnych spojli potrubi z kov-
polymerovych trubek PEX-AL-PEX, PE-AL-PE, PEX-AL-PE, PERT-AL-PE atd. V systémech
zasobovani pitnou a doméci vodou, zdsobovani teplou vodou, vytapéni, jakoZ i na
technologickych potrubich pfepravujicich kapaliny, nejsou agresivni vii¢i potrubnim materidlim
a spojkam. Spojky jsou kompatibilni s kov-polymerovymi trubkami o sile stény 2 mm. — 16x2,0,
20x2,0.

2. Technické specifikace

Ne Charakteristicky Oznaceni
Rozméry (primeér), mm. 16 20
1  Jmenovity tlak, bar 10
2  Maximalni provozni teplota chladici 90
kapaliny, °C
3  Pracovni tlak, bar 10
4  Typ zavitu na prechodovych spojkach, ti B
5  Primérna plna Zivotnost, roky 50

3. Konstrukce a material
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Spojeni je tvoteno 4 prvky: upinaci matice 1, Sroubeni 2, vsuvka 3, svérny krouzek 4. V drazkach
télesa vsuvky 3 jsou dva tésnici krouzky 5. Dielektricka podlozka, ktera je umisténa v drazce
vsuvky 3 a zabranuje vzniku galvanického paru mezi hlinikem kov-polymerové trubky a také tvofi
celek nevodivé trubky a mosazi Trubka je nasazena na vsuvku 3 a zajisténa na déleném mosazném
krouzku 4 spojeném svérkou, ktera pti vzajemném ptsobeni kuzelovych ploch matice 1 stlacuje
trubku pomoci klice Vsuvka spojky se zapusténymi krouzky 3 vytvari po zalisovani hermetické
spojeni.

Ne Nazev prvku Material TFida materialu
dle norem

1 Sroub Mosaz lisovana za tepla CW614N

2 Kovani Mosaz lisovana za tepla CW614N

3 Unie Mosaz lisovana za tepla CW614N

4  Upinaci krouzek Mosaz lisovana za tepla CW614N

5 Tésnici krouzek Monomer ethylen-propylen-dien EPDM
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4. Nazvoslovi a celkové rozméry

4.1 Koleno

Velikost

16x16
20x20

-
B

I
Il

Clanek
UR-1616
UR-2020

fana

L

Koleno
D, mm

16
20

4.2 Kolenovy piechod s vnitinim zavitem

Velikost

16x1/2"
20x1/2"
20x3/4"

L, mm.

40
40

-

L

Hmotnost, gr.

Kolenovy prechod s vnitinim zavitem
H, mm  Hmotnost, gr.

Clanek
UV-1601
UV-2001
UV-2002

4.3 Kolenovy piechod s vnéj$im zavitem

Velikost
16x1/2"
20x1/2"
20x3/4"

Clanek
UN-1601
UN-2001
UN-2002

G D, mm L, mm.
12" 16 40
12" 20 40
3/4" 20 44

G
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G D, mm
12" 16
12" 20
3/4" 20

L, mm.

40
42
44

24
24
25

Kolenovy prechod s vnéjsim zavitem

H, mm
28

28
29

146
190

113
131
133

Hmotnost, gr.

112
130
142
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4.4 Spojka
D m - 1 L 1 m w I
L
Spojka
Velikost Clanek D, mm L, mm. Hmotnost, gr.
16x16 MR-1616 16 60.5 131
20x20 MR-2020 16 55.5 170

4.5 Prechod s vné&jSim zavitem
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Prechod s vnéjSim zavitem

Velikost Clanek G D, mm L, mm. Hmotnost, gr.
16x1/2" MN-1601 12" 16 48.5 82
20x1/2" MN-2001 172" 20 49.5 114
20x3/4" MN-2002 3/4" 20 50.5 109

4.6 Prechod s vnitinim zavitem
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Pfechod s vnitifnim zavitem

Velikost Clanek G D, mm L, mm. Hmotnost, gr.
16x1/2" MV-1601 12" 16 42.5 85
20x1/2" MV-2001 172" 20 44.5 103

20x3/4" MV-2002 3/4" 20 46 121
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4.7 T-kus
L
T-kus
Velikost Clanek L, mm. D, mm H, mm.
16x16x16 TR-161616 80.5 16 40
20x20x20 TR-202020 82 20 41.5
4.8 T-kus redukovany 0
e 115,
al NE;
L
T-kus redukovany
Velikost Clanek L,mm. D,mm DI,mm H, mm.
20x16x20  TP-201620 82 20 16 40.5

4.9 T-kus odboc¢ka s vnitinim zavitem
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T-kus odbocka s vnitinim zavitem
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Velikost Clanek L, mm. D ,mm H, mm.
16x1/2x16 ~ TV-160116 80.5 16 24
20x1/2x20  TV-200120 82 20 24

Hmotnost, gr.
202
243

Hmotnost, gr.
241

Hmotnost, gr.

156
231
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4.10 T-kus odbocka s vnéjsim zavitem
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T-kus odbocka s vnéjsim zavitem

Velikost Clanek G D,mm L, mm. H, mm. Hmotnost, gr.
16x1/2"x16 ~ TN-160116 12" 16 80.5 25 164
20%1/2"x20  TN-200120 3/4" 20 82 26 222

4.11 Nasténky kratké s vnitfnim zavitem

G
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Nasténky kratkeé s vnitinim zavitem
Velikost  Clanek G D,mm L,mm. A, mm. H, mm Hmotnost, gr
16x1/2" UVL- 172" 16 39 38 25 134

1601
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5.

w

10.

11.

12.

13.
14.

15.

Navod k instalaci

Teplota pfi instalaci systému Raftec musi byt nad -15°C, doporu¢eny rozsah teplot pii
instalaci je od 5°C do 25°C.

K instalaci doporucujeme pouzit specializovany néstroj.

Montédz musi byt provedena v souladu s nasledujicimi piedpisy:

- odtiznéte trubku presné kolmo k jeji podélné ose;

- pfipravte konec trubky pro instalaci (kalibrujte a odstrarite vnitini zkoseni);

- na potrubi nasad’te kompresni matici;

- na trubku nasad’te kompresni déleny krouzek (cracker);

- nasad’te trubku na spojovaci vsuvku bez poskozeni tésnicich krouzk;

- naSroubujte matici na konektor ru¢né;

- pfidrzenim konektoru jednim vidlicovym klicem dotahnéte druhym vidlicovym klicem
prevlecnou matici o 1 otacku pro pruméry 16-20 mm.

Vzhledem k tomu, Ze tlakové spoje jsou rozebiratelné, jejich monolitickd montaz do
stavebnich konstrukci neni povolena.

P11 pfipojovani tvarovek s prechodem na trubkovy zavit na ocelové potrubi nesmi byt délka
zavitu na ocelové trubce mensi nez 20 mm. V opacném piipadé mize dojit k poskozeni téla
mosazné spojky v disledku zaklinéni pti vybihani zavit na trubce.

Kov-polymerovy potrubni systém musi byt instalovan tak, aby tvarovky nebyly vystaveny
podélnému a ohybovému zatizeni. K tomu musi projekt uvadét mista instalace pohyblivych a
pevnych podpér a také kompenzatort.

Armatury s pfechodem na trubkovy zavit 1ze ptipojit k prvkiim potrubniho systému
utésnénim zavitu paskou FUM nebo sanitarnim polyamidovym zavitem.

Neni dovoleno provozovat konektory bez dielektrickych tésnéni a té€snicich krouzk.

Pti pouziti spojek na potrubi prepravujicich kapalné uhlovodiky by mély byt O-krouzky
EPDM nahrazeny NBR, HNBR nebo FPM (Viton) krouzky.

Po provedeni hydraulické zkousky potrubniho systému s kompresnimi spojkami a také po
prvnich péti hodinach provozu systémi s teplotou dopravovaného média nad 50°C je nutné
zkontrolovat, zda nedos$lo k povoleni dotazeni prevlecnych matic. V ptipadé potteby
dotadhnéte prevlecné matice.

DotaZeni Sroubeni je nutné zkontrolovat v nésledujicich ptipadech: - u vSech systémii —
minimaln¢ jednou ro¢né; - na topnych systémech — pied za¢atkem topné sezony; - na
systémech zasobovani teplou vodou — po letni odstavce dodavky teplé vody;

- v ptipadech havarijniho piekroceni maximalnich piipustnych charakteristik systému (tlak,
teplota); — v piipadech neocekdvanych mechanickych narazi na potrubi kov-polymer.

Po dokonceni instalace systému proved’te tlakovou zkousku systému.

Zabraiite tvorbé ledu uvnitt potrubi, aby nedoslo k poskozeni.
Instalaci musi provadét kvalifikovany a kompetentni personal.

Kovani musi byt pouzivano za podminek uvedenych v tabulkach uvedenych v kapitole ¢. 2
,» Lechnické specifikace®.
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6. Skladovani a preprava

1. Tvarovka musi byt skladovana v obalu vyrobce podle skladovacich podminek 3 podle GOST
15150-69.

2. Pfeprava armatur musi byt provedena v souladu s pozadavky 5 podle GOST 15150-69.

7. Likvidace

Likvidace produktu (pfetaveni, zakopani, dalsi prodej) v souladu s postupem stanovenym zakonem
Ukrajiny z roku 1992 €. 50, ¢l. 678, (ve znéni ¢. 2556 — 111 (2556-14) ze dne 21.06.2001, ¢. 48, Cl.
252 "O ochran¢ atmosférického ovzdusi" (ve znéni ze dne 14.07.2016), od roku 1998 ¢. 36 -37, 242
"O odpadech" (ve znéni ze dne 04.09.2015), z roku 1991 ¢&. 41, ¢l. 546 "O ochrang Zivotniho
prostiedi" (ve znéni ze dne 10.04.2016), jakoz i dalsi normy, tikony, pravidla, ptikazy I t .p.

8. Zaruc¢ni povinnosti

1. Vyrobce zarucuje, ze vyrobky splituji bezpe¢nostni pozadavky, za predpokladu, zZe spotiebitel
dodrzuje pravidla pouzivani, ptepravy, skladovani, instalace a provozu.

Zaruka se vztahuje na vSechny vady zplisobené vyrobcem.

Zaruka se nevztahuje na vady, které vzniknou v nésledujicich ptipadech:

- poruseni pasovych podminek pro ptepravu, skladovani, instalaci, provoz a udrzbu produktu;
- nespravna pieprava a operace nakladani a vykladani;

- pritomnost stop expozice latkdm agresivnim k materialim produktu;

- pritomnost Skod zptisobenych pozarem, ptirodnimi katastrofami, vyssi moci;

- pritomnost Skody zplisobené nespravnym jednanim spotiebitele;

- pritomnost stop vnéjsiho zasahu do designu produktu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény designu vyrobku, které neovlivni uvedené technické
vlastnosti.
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>

9. Podminky zaruéniho servisu

1. Reklamaci kvality zbozi Ize uplatnit v zaru¢ni dobé..

2. Vadné vyrobky jsou v zaru¢ni dobé zdarma opraveny nebo vyménény za nové. O vymeéné nebo
opravée produktu rozhoduje servisni stfedisko. Vyménény vyrobek nebo jeho ¢ast obdrzena v
dasledku opravy se stdva majetkem servisniho stfediska.

3. Néklady spojené s demontdzi, instalaci a dopravou vadného vyrobku v zaru¢ni dobé nebudou
kupujicimu hrazeny.

4.V ptipad¢ neopravnénosti reklamace hradi ndklady na diagnostiku a vySetieni kupujici.

5. Produkty jsou pfijimany k zaru¢ni opravé (a také po vraceni) pln€¢ smontované.
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ZARUCNI KARTA Ne

Nézev produktu
Znacka, Clanek, velikost
Mnozstvi

Nazev a adresa obchodni organizace
Datum prodeje
Podpis prodavajiciho

Razitko nebo pecet’
Obchodni organizace SOUHLASIM s podminkami:
KUPUJIC]

(podpis)

Zarucni doba je sedm let (osmdesat Ctyfi mésicli) od data prodeje konecnému spotiebiteli.
Pti reklamaci kvality zbozi ptedklada kupujici tyto doklady:
1. Zadost v jakékoli formé, ktera specifikuje:
- nazev organizace, celé jméno kupujiciho, skute¢na adresa a kontaktni telefon;
- nazev a adresa organizace, ktera provedla instalaci;
- hlavni parametry systému;
- strucny popis zavady;
2. Doklad o koupi produktu;
3. Zprava o hydraulické zkouSce pro systém, ve kterém byl vyrobek nainstalovan;

4. Vyplnény zarucni list, ktery je vystaven na strankach vyrobce «raftec.eu».

Oznaceni vraceni nebo vymeény zbozi:
Datum rok. Podpis:




