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TECHNICKY LIST PRODUKTU
s Polypropylenova trubka PP-R Pn20

1. U&el a rozsah pouZiti

Trubky Raftec "PP-R PN20" se pouZivaji v systémech pitné a doméci pitné vody, zdsobovani
teplou vodou a také jako procesni potrubi prepravujici kapaliny a plyny, které nejsou agresivni k
materialim potrubi a armatur Raftec.

Polypropylenova trubka PP-R 100. Barva trubek je Seda s modrym pruhem a znacenim.

Polypropylen PP-R
(Vnéjsi vrstva) B 150

2. Technické specifikace

Ne  Charakteristicky Oznaceni
1 Clanek RPPN20 RPPN25 RPPN32 RPPN40 RPPN50 RPPN63
2 Vngjsi velikost, mm 20 25 32 40 50 63
3 Vnitini primér,mm 13,2 16,6 21,2 26,6 42,0 60,0
4  Tloustka stény, mm 3.4 4,2 5,4 6,7 8,4 10,5
5 Norma’hzovana sténa 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5
potrubi

Standardni pomér

6 velikosti, SDR 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Nominalni tlak,

7 PN bar 20 20 20 20 20 20

8 Hmotnost trubky, kg/m.p.. 0,166 0,256 0,419 0,639 1,006 1,600

9 Index toku taveniny PP-R, 0.3 0.3 03 03 0.3 0.3
g/10xm

1o Dobaohfevu pfi 5 7 8 12 18 24
svarovani, sec.

11 Doba svarovani, sec. 4 4 6 6 6 6

12 Dobachlazenipo 120 120 220 240 250 360
svafovani, sec.
Minimalni hloubka hrdla

13 pro trubku pfi 14 15 17 18 20 24
svarovani, mm

14 Y;‘elgnll SR AT | ey 0,217 0,353 0,556 0,876 1,385

15 Pocet trubek v 120m/25pcs  100m/20  60m/15pes 40m/10pcs  24m/6pes/  16m/4pces/
baleni /4m pes/4m /4m /4m 4m 4m

16 Hustota PP-R, g/cm3 0,91

17 Pfodlvouz’im pri 500
pretrzeni,%

18 Mez kluzu v 30

tahu, MPa
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Pevnost v tahu pfi

19 pretrzeni, MPa 33
20 Koeficient lomearm 10x10°
expanze, 1/°C
Méma tepelna kapacita,
21 e 1,73
2 Progustnost vzduchu, <0.1
g/m?® za den
Minimalni dlouhodoba
23 pevnost PP-R, MRS, 10
MPa
24  Skupina hotlavosti G4
25  Skupina hotlavosti V3
2 Sch?pnost generovani D3
koute
27 Tox101t’a Produktu T3
spalovani
Hmotnostni ¢astice
28 dcavych litek % <0,035
3. Servisni tfida
Servisni . % o ‘
tiida Popis provozni tridy Pracovni tlak, bar
1 rozvody teplé vody 60°C, zivotnost 50 let 14 bar
2 rozvody teplé vody 70°C, zivotnost 50 let 11 bar

podlahové vytapéni, nizkoteplotni radiatory, zivotnost 50 let
4 za predpokladu, ze (nad 50 let) bude systém fungovat 2,5 roku 13 bar
pii 20°C,20 let pii 40°C, 25 let pti 60°C a 2,5 roku pii 70 °C.

preprava studené vody o maximalni teploté

20°C 20 bar

PSV

4. Navod k instalaci a obsluze

l.
2.

Montéz polypropylenovych trubek musi byt provedena pfi teploté€ okoli minimalné +5°C.
Spojeni musi byt provedeno tepelnym polyfiznim svafovanim pomoci specialniho svareciho
stroje. Provozni teplota ladéni 260°C.

Pro hrdlové svarovani se doporucuje pouzit tvarovky od stejného vyrobce jako trubky. V tomto
pfipad¢ je zaruceno soucasné zahiivani na pracovni hloubku trubky a tvarovky.

Doba ohtevu pii provadéni ptipojeni musi odpovidat dobé uvedené v technickych specifikacich.
Trubky skladované nebo ptepravované pfi teplotach pod 0 °C je nutné pred montazi uchovavat
po dobu 2 let pii teplot€¢ minimalng +5 °C.

Instalace systémil vyrobenych z polypropylenovych trubek by méla byt provadéna v souladu s
pozadavky soucasnych regula¢nich dokumentu.
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7. Potrubi musi byt provozovano za podminek uvedenych v tabulce technickych charakteristik a v
rezimech odpovidajicich pfevzaté provozni tride.

8. Polypropylenové trubky nejsou povoleny pro pouziti: - pii teplotdch pracovniho prostiedi nad
70°C; - pii pracovnim tlaku pfekracujicim pifipustnou hodnotu pro danou tiidu provozu - v
prostorach kategorie "A, B, C" pro pozarni nebezpeci (bod 2.8. SP 40-101-96); zéteni, jehoz
teplota povrchu piesahuje 130°C; - pro dilatacni, bezpecnostni, prepadové a signalni potrubi; —
pro samostatné systémy zasobovani pozarni vodou (str. 1.2. SP40-101-96).

5. Skladovani a preprava

1. Pii piepravé po zeleznici a silnici jsou svitky (obaly) trubek povoleny pouze pro piepravu v
krytych kolejovych vozidlech.

2. Aby nedoslo k poSkozeni potrubi, mély by byt poloZeny na rovny povrch, bez ostrych vystupki
nebo nepravidelnosti. Vypousténi potrubi z vozidel neni povoleno.

3.Potrubi musi byt skladovano v souladu s podminkami 5 (OZh4), oddil 10 GOST 15150 ve
vétranych kiilnach nebo mistnostech.

4. Trubkov¢ svitky mohou byt skladovany ve svazcich neptesahujicich 3 m. Pii skladovani musi byt
trubky chranény pred pfimym slune¢nim zafenim.

5.Trubka musi byt skladovana v obalu vyrobce podle skladovacich podminek 3 podle GOST 15150-
69.

6.Pteprava potrubi musi byt provadéna v souladu s pozadavky 5 podle GOST 15150-69.

6. Likvidace

Likvidace produktu (ptetaveni, zakopani, dalsi prodej) v souladu s postupem stanovenym zdkonem
Ukrajiny z roku 1992 €. 50, ¢l. 678, (ve znéni €. 2556 — 111 (2556-14) ze dne 21.06.2001, ¢&. 48, ¢l
252 "O ochrané atmosférického ovzdusi" (ve znéni ze dne 14.07.2016), od roku 1998 ¢. 36 -37, 242
"O odpadech" (ve znéni ze dne 04.09.2015), z roku 1991 ¢. 41, ¢l. 546 "O ochrané Zivotniho
prostiedi" (ve znéni ze dne 10.04.2016), jakoz i dal$i normy, kony, pravidla, ptikazy I t .p.

7. Zaruéni povinnosti

1. Vyrobce zarucuje, Ze vyrobky spliuji bezpecnostni pozadavky, za predpokladu, Ze spotiebitel
dodrzuje pravidla pouzivani, ptepravy, skladovani, instalace a provozu.

Zaruka se vztahuje na vSechny vady zplisobené vyrobcem.

Zaruka se nevztahuje na vady, které vzniknou v nasledujicich ptipadech:

w

- poruseni pasovych podminek pro ptrepravu, skladovani, instalaci, provoz a udrzbu produktu;
- nespravna preprava a operace nakladani a vykladani;
- pfitomnost stop expozice latkdm agresivnim k materialiim produktu;
- pfitomnost Skod zplisobenych pozarem, pfirodnimi katastrofami, vy$si moci;
- pfitomnost Skody zpiisobené nespravnym jednanim spotiebitele;
- pfitomnost stop vné&jSiho zdsahu do designu produktu.
4. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény designu vyrobku, které neovlivni uvedené technické
vlastnosti.

8. Podminky zarucniho servisu

1. Reklamaci kvality zbozi lze uplatnit v zaru¢ni dobé..

2. Vadné vyrobky jsou v zarucni dobé zdarma opraveny nebo vyménény za nové. O vyméné nebo
oprave produktu rozhoduje servisni stiedisko. Vymeénény vyrobek nebo jeho ¢ast obdrzena v
dasledku opravy se stdva majetkem servisniho strediska.
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3. Néklady spojené s demontazi, instalaci a dopravou vadného vyrobku v zaru¢ni dobé nebudou
kupujicimu hrazeny.

4.V ptipadé€ neopravnénosti reklamace hradi ndklady na diagnostiku a vySetfeni kupujici.

5. Produkty jsou pfijimany k zaruéni opravé (a také po vraceni) plné smontované.

ZARUCNI KARTA Ne
Nazev produktu

Znacka, Clanek, velikost
Mnozstvi

Néazev a adresa obchodni organizace
Datum prodeje
Podpis prodavajiciho

Razitko nebo pecet’
Obchodni organizace SOUHLASIM s podminkami:
KUPUJICT

(podpis)

Zarucni doba je sedm let (osmdesat ¢tyii mésictl) od data prodeje konecnému spotiebiteli.
Pro zaru¢ni opravy, reklamace a reklamace tykajici se kvality vyrobki se prosim obratte na
servisni stfedisko na nasledujici adrese: 08132, Kyjevska oblast, Visnevoe, Kyjevska ul., 6b.
Ten.: + 38(050)-315-16-33
Pti reklamaci kvality zbozi predklada kupujici tyto doklady:
1. Zadost v jakékoli formé, ktera specifikuje:

- ndzev organizace, celé jméno kupujiciho, skute¢na adresa a kontaktni telefon;

- ndzev a adresa organizace, ktera provedla instalaci;

- hlavni parametry systému;

- struény popis zavady;
2. Doklad o koupi produktu;
3. Zprava o hydraulické zkousce pro systém, ve kterém byl vyrobek nainstalovan;

4. Vyplnény zarucni list, ktery je vystaven na strankach vyrobce «raftec.eu».

Oznaceni vraceni nebo vymény zbozi:
Datum rok. Podpis:
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o= DODATEK A
l‘ L Tepelna roztaznost potrubi PP-R RAFTEC

Vlivem rozdilu teplot T ma potrubi tendenci se prodluzovat (nebo zkracovat) o hodnotu L.
NizZe je uveden vzorec pro vypocet prodlouzeni:

AL=ax LxAT

kde:

a - koeficient tepelné linedrni roztaznosti (mm/m*K)
0.15 (mm/m*K) — homogenni trubky PP
0.05 (mm/m*K) — trubky AI
0.03 (mm/m*K) - trubky Fiberglass

L — délka useku potrubi (m)

AT - rozdil teplof béhem instalace a provozu (°C)

Priklad:

Prodlouzeni 25 m useku homogenni trubky RAFTEC PN20, ddéle trubek RAFTEC AI a RAFTEC Fiberglass pfi
rozdilu teplot 60°C.

- Trubky RAFTEC AI AL = 0.03x25x60 = 45 (mm)

- Trubky RAFTEC Fiberglass 0.05x25x60 = 75 (mm)

- Trubky RAFTEC PN20 AL = 0.15x25x60 = 225 (mm)

i
=

/7777 IRAFTELC PP-R/AIPPR PN25 SDR6 20 3.4 mm Max %

*Prodlouzeni segmenty 25m dlouhy

AL = 45(mm)

AL =75(mm)

/17 & BAFTEL PP-R/Fiberglass/PP-R PN25 SDR6 20 x 3.4 mm Max femp

AL=225(mm) |

I
/7777 & RAFTEC PP-R PN20 SDR 20x 3.4 mm ENISO 15874 (Class 1/10, 2/10bar, 4/10 (

Porovnani tepelného prodlouzeni homogennich a kombinovanych trubek PN20, Al, sklolaminat
RAFTEC PPR
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Kompenzace za prodlouzeni

Pro eliminaci nasledkil prodlouzeni potrubi (nekontrolované pohyby potrubi a deformace) se pouzivaji rizné
moznosti kompenzace (flexibilni kompenzacni ramena, stejné jako kompenzatory ve tvaru U a S)

Ls = K X /Dynesx AL

kde:

Ls - délka kompenzacniho ramene (mm)

K - bezrozmérna materialova konstanta = 20
Dvnes - vné&jsi primér trubky (mm)

AL - linearni prodlouzeni potrubi (mm)

Vybér kompenzatori tvaru I, S, U

Tab. 1 PoZadovana délka kompenzacéniho ramene A (mm) pro RAFTEC PPR

o VnéjSi primér trubky dyn (MmM)
ProAdI'_‘z;Zf)”' 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | e3
Pozadovana délka kompenzaéniho ramene A (mm)
2 126 141 160 179 200 225
4 179 200 226 253 283 318
6 219 145 277 310 346 389
8 253 283 320 358 400 449
10 283 316 358 400 447 502
12 310 346 392 438 490 550
14 335 374 423 473 529 594
16 358 400 453 506 566 635
18 379 424 480 537 600 674
20 400 447 506 566 632 710
22 420 469 531 593 663 745
24 438 490 554 620 693 778
26 456 510 577 645 721 809
28 473 529 599 669 748 840
30 490 548 620 693 775 869
32 506 566 640 716 800 898
34 522 583 660 738 825 926

Tabulka 1 ukazuje pozadovanou délku kompenzacniho ramene pro rtzné hodnoty prodlouzeni AL a vnéjsi
pramér prihybu trubky.
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Princip vybéru kompenzatort riznych typ:
1. Kompenzator ve tvaru I’

PD PM PM - Pevna montaz
PD - pohyblivy drzak
L — po&ateCni délka potrubi
A — délka kompenzacéniho ramene
AL - ProdlouZeni potrubi

Pro vypocet kompenzacéniho ramene je nutné vzit ekvivalentni délku Le = L a pro tuto délku urcit hodnotu
prodlouZeni AL a nasledné zjistit délku kompenzacéniho ramene A podle tabulky 1

2. Kompenzator ve tvaru S
AL L1

PM - Pevna montaz

PD - pohyblivy drzak

L — pocatecni délka potrubi

A — délka kompenzacniho ramene
AL - Prodlouzeni potrubi

PM PD

))5 )—)2))

L2

Pro vypocet kompenzaéniho ramene A je nutné vzit ekvivalentni délku Le jako soucet L1 a L2: Le=L1+L2 a pro
tuto délku urcit ekvivalentni prodlouzeni L, a pak zjistit délku kompenzaéniho ramene A podle do tabulky 1

3. Kompenzator ve tvaru U

PM - Pevna montaz

PD - pohyblivy drzak

L — pocatelni délka potrubi

A — délka kompenzacéniho ramene
AL - ProdlouZeni potrubi

Lk - Sitka kompenzatoru

Sitka Lk kompenzatoru se vypogita ze vztahu: LK = A/2

V pfipadé umisténi pevného podpérného bodu PC na segment, ktery ma Sitku kompenzatoru Lk, je pro vypocet
kompenzacniho ramene A nutné vzit vé&tSi z hodnot L1 a L2 jako ekvivalentni délku. Le: Le = max(L1, L2) a
najdéte ekvivalentni prodlouzeni AL pro tuto délku a poté délku kompenzacniho ramene A podle tabulky 1
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Polyfuzni svarovani PPR

Teplota svafovani pro PPR: 260 £10°C
Minimalni okolni teplota +5°C

Ne | Primér ,mm

Teplo

, sek. Sloucenina ,
ek

Doba chlazeni,

min.

20

5

2

25

7

32

8

40

12

50

18

[0 K&, F- OV I\ BN

63

24

o|lolo|o|~|d| @

ool |w

Pozor.

Naplnéni instalované sité vodou je mozZné provést nejdfive hodinu po zhotoveni posledniho svarového spoje..

Standardni tabulka
aplikaci kompenzaéni smycky

(0] Vzdalenost mezi
potrubi pevnymi podpérami L(m)
(mm) Al, Fiberglass PPR

20 27 9

25 30 10

32 36 12

40 42 14

Pravidla pro instalaci podpory

Pfiklad pevného podpérného bodu

NN H AN

NS

M

[

e H .

PM

PD

PD PM

L2

b

L/2

Natrubek

Objimka

Natrubek

Trubka

A

m T-kus

T Y
////A V//// Objimka
¢HpB
B Natrubek
////AHV//// —
Trubka

VA

[

T
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Priklady pokladky stojanl systému zasobovani teplou vodou v zavislosti na typu potrubi

Typ potrubi
PN20
Horizontalni potrubi

potrubi

o Vzdalenost mezi upeviiovacimi
prvky (cm) vodorovného potrubi pfi
teploté vody

40° 50°

(mm)
20° 30°

Typ potrubi
Al
Horizontalni potrubi

60° 70°

20 |60|60|60|60|55|50

25 |70|70|65|65|60 |60

32 |90(90|80|80|75|70

40 |100({100{ 90|90 | 85 | 80

50 (120|120|110|110{100| 95

63 [140|140(130({130|115|105

U vertikalnich potrubi Ize vzdalenost

mezi podpérami zvétsit o 30 %

%) Vzdalenost mezi upeviiovacimi

prvky (cm) vodorovného potrub
teploté vody

20° 30° 40° 50° 60°

potrubi
(mm)

i pii

70°

20 |120{120|110|110{100

90

25 1130|130(120{120{110

100

32 (150|150|140(140{130

120

40 |170|170{160|160|150

140

50 |190({190|180|180{170

160

63 |210|210{200/200|190

180

U vertikalnich potrubi Ize vzdalenost

mezi podpérami zvétsit o 30 %

Typ potrubi
Fiberglass
Horizontalni potrubi

%) Vzdalenost mezi upeviiovacimi
potrubi prvky (cm) vodorgvného potrubi pfi
(mm) teploté vody
20° 30° 40° 50° 60° 70°
20 [90(90(85|85|80|70
25 (105(105/95|95|90 | 80
32 (120({120{110|110|105| 95
40 |135|135(125(125|120{110
50 |155|155(145|145|135(130
63 [175]175(165|165|155|145

U vertikalnich potrubi Ize vzdalenost

mezi podpérami zvétsit o 30 %




